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Monteringsinstruktion for Schiedel Screwflex flexibelt syrafast insatsror
Schiedel Screwflex

Anvéandningsomrade:

Schiedel Screwflex &r ett flexibelt insatsror avsett for reparationer av befintliga skorstenar, dar t ex
skorstensvaggen ej ar helt intakt och for att forhindra kondens vid flytande brénsle, samt som
kondensskydd vid gasformigt bransle. Schiedel Screwflex kan ocksa anvandas som anslutningsror
mellan kassett/insats och befintlig skorsten, som avgaskanal, samt kanal i ventilationsanlaggningar
eller imkanaler. Schiedel Screwflex rekommenderas till alla typ av bréanslen sasom olja, gas, ved,
flis, pellets mm. Schiedel Screwflex rekommenderas att anvandas endast vid torra rékgaser (ej
lamplig vid kondenserande drift).

Utférande:

Schiedel Screwflex ar tillverkat av ett rostfritt syrafast 0,10 mm tjockt stalband av kvalitet EN 1.4404
/ AISI 316L i tva lager (2 x 0,20 mm). Yttermanteln ar veckad medan innermanteln ar slat for att
uppna basta majliga rokgasflode. Profilerad godstjocklek &r 6-7 mm. Nominell innerdiameter ar 80-
300 mm.

Montering:
Schiedel Screwflex flexibela insatsror ar avsedda att anvandas i murade skorstenar. Valj dimension

efter bade eldstad och skorsten sa att du inte behdver anvanda vald vid montaget. Ta bort
eventuella gamla ror ur skorstenen och undvik darmed dalig isolering och kondens i skorstenen.

Montering av insatsroret: kan ske antingen med inmurningsstos eller direkt pa eldstaden med en sk
kassettstos.

Gor hal i den befintliga skorstenen, stort nog att montera inmurningsstosen. Kratsa rent murfogarna
sa att stosen kan vila pa underliggande tegelstenar. For ner insatsréret genom skorstenen och
anslut mot den monterade anslutningsstosen. Anvand eventuellt dragplugg.

Mura igen arbetshalet for stosen med KC-bruk upp till ca 100 mm pa insatsréret. Utrymmet mellan
skorstenen och insatssror fylls med 16s Vermikulit eller likvardigt isoleringsmaterial. Avslutningen
langst upp pa skorstenen gors med toppfoder, som fastes i bruk.

Schiedel Screwflex gar bra att skarva med de skruvbara skarvstyckena som finns som tillbehor till
skorstenssystemet.

Ovrigt:
Schiedel Screwflex insatsror ar flexibla och latta att boja, vilket underlattar montage i dragna

kanaler.

Schiedel Screwflex ar metermarkt i stigande ordning (fran 1 meter t o m total langden i
forpackningen) samt markt med flodespil som anger rokgasriktningen (fran eldstaden).

OBS! Alla skorstenar skall besiktigas och kontrolleras efter reparation eller montage av behorig
besiktningsman, t ex skorstensfejarmastaren.

Schiedel Screwflex ar CE-markt for EU-omradet.

BESKRIVNING AV CE-DEKLARATION

EN1856-2:2009 Europeiskt standardnummer

T600 Temperaturklass, godkand for eldstdder med en maximal
rokgastemperatur pa 600°C vid normal drift

N1 Tryckklass maximalt tillatet lackage vid 40 Pa = 2 I/s m?

W Bestandighet mot kondensat, vat drift

V2 Besténdighet mot korrosion, fasta, flytande och gasformiga
brénslen

L50012 Materialkvalitet och tjocklek i rokrérets innermantel.

G Bestandia mot soteld G= ja
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Toppavtackning KC-bruk

KC-bruk

Insats- eller
kondensror
Los isolering
Som insatsror till braskassetter. En fog uthugges for
inpassning av stosen.
KC-bruk

Inmurningsstos

Renslucka

Andra detaljerade
systemldsningar kan
forekomma

Skarv med skruvteknik

Tillbehor: A
A Inmurningsstos
B Toppfoder: tackplat
C Vermikulit eller annat
likvardigt material

l

Isolering minskar temperaturfallet pa ”
rékgaserna och fixerar réret.
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SCHIEDEL

EG — Konformitetsdeklaration
EC — Conformity declaration

080-03-11-0077

Tillverkaren — The manufacturer
Schiedel S.r.l. —via Montegrappa 19-21

[-20060 Truccazzano (MI)

deklarerar harmed att skorstenssystemet — declares that the chimney system

SCHIEDEL SCREWFLEX

T600 N1 W V2 L50010 G

enligt regelverket — according to the regulation

EN 1856-2:2009

overensstammer med och uppfyller kraven for CE-markning enligt EN 1856-2:2009.

is in conformity with and meets the requirements for the CE-marking according to EN 1856-2:2009.

Tillverkningskontrollen av fabriken &r certifierad av — The quality control of the factory is certified by

TUV SUD INDUSTRIE SERVICE GmbH

Westendstrasse 199, D-80686 Miinchen

Certifikat med registeringsnummer — Certificate with registration number

0036 CPD 91324 001

som utfardades forsta gdngen 2011-02-24. — that was issued for the first time 24.02.2011.
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